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Sortier- und Verteilsysteme
fUr den Versandhandel

Logistik-Dienstleister
erwarten optimale Konfiguration
bei hochstem Durchsatz

HERMES

WAREHOUSING
SOLUTIONS




BEUMER - Hochleistungssortieranlagen
fir die Hermes Warehousing Solutions

Industriearchitektur vom Feinsten - Versandzentrum Haldensleben der Hermes Warehousing Solutions

Die Anforderungen

Leistungserh6hung zum
bestehendem System

Bestmdgliche Ausnutzung
der vorhandenen Flache

Minimierung von Betriebs-
und Wartungskosten

Ergonomische und
funktionelle Packplatze

Hermes Warehousing
Solutions

Die Hermes Warehousing Solutions
GmbH (HWS) ist eine 100%ige Tochter-
gesellschaft der Otto Group und Uber-
nimmt fir den Konzern sowie fir Kunden
auBerhalb des Konzerns umfangreiche
Warehousing-Dienstleistungen.

Je nach Bedarf des Auftraggebers bietet
HWS die entsprechenden Logistik-Dienst-
leistungen an und verantwortet insbeson-
dere die Prozesskette vom Wareneingang
und der Lagerung, Uber die kundenfertige
Aufbereitung und Zusammenstellung der
Sendung bis zur Auslieferung sowie die
Retourenbearbeitung.

Zu Hermes Warehousing Solutions
zahlen die Logistikzentren in Hamburg
und Haldensleben sowie die Lager in
Burbach, Léhne und Ohrdruf; das inter-
nationale Netzwerk der Otto Group wird
je nach Aufgabenstellung mit einbezogen.
Das Logistikzentrum in Haldensleben ist
auf das Artikelspektrum des Versand-
handels ausgerichtet. Es wurde durch
einen modularen Gebaudeaufbau von
vorneherein auf Erweiterung und
Wachstum ausgelegt.

Die Sorterlésung im Logistik-
zentrum Haldensleben

Durch die Erweiterung des Warenverteil-
zentrums wurde ein weiterer Packereisor-
ter zur Versorgung von neu geschaffenen
Packplatzen realisiert. Auf diesem Sorter
werden Textilien und Hartwaren mit einem
Einzelgewicht bis zu 7 kg kommissioniert.
Um die Anforderungen des Logstikdienst-
leisters HWS erflllen zu kdnnen, muss
der neue Packereisorter eine Maschinen-
leistung von 18.000 Artikeln pro Stunde
vorweisen, Uber 256 Endstellen a vier
Féacher verfligen und lediglich eine

6.000 m? groBe Flache belegen.

Der Multi-Level-Sorter
mit héhenverfahrbaren Belt Trays
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Mit dem Multi-Level-Sorter werden aus Warenstiicken
ganze Kundensendungen

Ein Multi-Level-Sorter zur
optimalen Flachenausnutzung

Um die gewinschten Mengen effizient auf
madglichst kleinem Raum sortieren zu
kdnnen und um die Flache optimal auszu-
nutzen, hat BEUMER eine Platz sparende
Losung entwickelt; den BEUMER BS25
Multi Level Belt Tray Sorter, eine Anlage
mit zwei Ubereinander liegenden, héhen-
verstellbaren Quergurtelementen, den
sogenannten Belt Trays.

Dabei wird die obere und die untere Sor-
terebene gleichzeitig Uber zehn Zuflhrun-
gen mit je einer Doppelstockeinschleusung
bedient. Zur Reduzierung der bendtigten
Flache wurden jeweils 4 Sortierfacher
Ubereinander angeordnet und eine U-férmige
Linienfihrung des Sorters gewahilt.

Durch den Einsatz der bertihrungslosen
Energie- und DatenUbertragung zum
Betrieb der Belt Trays wurde eine wesentli-
che Schwachstelle friherer Anlagen beho-
ben. Dadurch wird der Service- und insbe-
sondere der Wartungsaufwand gegentber
konventionellen kontaktbehafteten Lésun-
gen des Wettbewerbs erheblich reduziert.

Einem Packplatz sind mehrere der 4-fach
Ubereinander liegenden Sortierfacher zugeordnet

Lesegerechte Aufgabe auf die Einschleusung

Zusammenstellung
von Sendungen

Die Artikel verschiedener Kundensendungen
werden in groBen Volumen in Behélter vor-
kommissioniert und anschlieBend batchbe-
zogen zwischengepuffert. Uber eine Behél-
terférdertechnik gelangen die Behélter zum
Packereisorter und werden automatisch in
Speicherrutschen vor der Zufihrung zum
Sorter entleert. Jeder Speicherrutsche ist ei-
ne Zuflhrung mit anschlieBender Doppel-
einschleusung zugeordnet.

An jeder Zuftihrung befindet sich eine Mitar-
beiterin, die die Artikel aus der Speicherrut-
sche entnimmt und sie einzeln, forder- und
lesegerecht auf den ersten Gurt ablegt. Dort
wird das Kommissionieretikett des Artikels
von einem Scanner gelesen und der Artikel
in Abhangigkeit der Ebene seines Sortier-
fachs Uber die Vertikalweiche auf die untere
oder obere Einschleusung gefordert und
weiter auf das Belt Tray Element des Sorters
eingeschleust.

Die Sortiermaschine besteht aus einem

BEUMER Belt Tray Sorter, dessen Lastauf-
nahmemittel in zwei Ubereinander liegenden
Ebenen angeordnet sind. Jeweils zwei
Ubereinanderliegende Belt Trays bilden eine
Einheit, die sich in der Hohe verfahren I14Bt,
so dass insgesamt vier Sortierfachebenen
bedient werden kénnen.

Die einzelnen Belt Trays schleusen die
Artikel an den Sortierfachern aus. Die
Facher selbst befinden sich beidseitig des
Sorters in vier verschiedenen Ebenen.
Jedes Fach ist in der Regel einer Kunden-
sendung zugeordnet. Befinden sich alle
Artikel einer Sendung in einem Fach, so
wird dieses Uber einen pneumatisch verfahr-
baren Hubtisch entleert und der Inhalt wird
an den eigentlichen Packplatz Ubergeben.
Das frei gewordene Fach kann anschlieBend
einer neuen Sendung zugeordnet werden.
Der Mitarbeiterin an einem Packplatz sind
mehrere der 4-fach Sortierfacher zugeord-
net. Diese Zuordnung ist variabel und in
erster Line abh&ngig vom Volumen und der
Anzahl der Artikel pro Sendung.

1 Entwicklung eines Multi-Level
Belt Tray Sorters aus dem be-
stehenden BEUMER Sorter-
Baukasten

2 Reduzierung der benétigten
Fliche durch Ubereinanderle-
gen von Sortierfachern

3 Einsatz der bewéhrten be-
rithrungslosen Energietiber-
tragung zur Reduzierung von
Service- und Wartungskosten

4 Ergonomische Bereitstellung
der Kundensendungen und
Reduzierung der Wegezeiten
der Mitarbeiter
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Technische Daten

Artikelspektrum: Textilien und kleinere Hartwaren mit max.
Einzelgewicht von 7 kg und Maximalabmes-
sungen von 620 mm x 420 mm x 250 mm

Sortertyp: BEUMER BS 25 Multi Level Belt Tray Sorter
Sorterlidnge: 368 m
Geschwindigkeit: 2,0 m/s
Sorterteilung: 800 mm
Endstellen: 256 Stuck 4-fach Sortierfacher,
mehrere Sonderendstellen
Kapazitat: 23.400 Teile/h nominal
Einschleuskapazitat: 3.000 Teile/h
Steuerung: BSC (BEUMER Sorter Control)

mit S7-400 und dezentraler Peripherie

Einschleusung auf zwei Ebenen mit
einer Vertikalweiche

Die BEUMER-Gruppe ist ein international
fUhrender Hersteller der Intralogistik

in den Bereichen Forder-, Verlade-,
Palettier-, Verpackungs-, Sortier- und
Verteiltechnik.

Mit ca. 900 Mitarbeitern und einem Um-
satz von rund 180 Mio. Euro ist BEUMER
mit seinen Tochtergesellschaften

und Vertretungen weltweit fUr vielfaltige
Branchen prasent.

Weitere Informationen
finden Sie unter:

www.beumer.com

D516 0508



